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EU DECLARATION OF CONFORMITY

According to:
The Low Voltage Directive 2014/35/EU; The EMC Directive 2014/30/EU;
The RoHS Directive 2011/65/EU; The Ecodesign Directive 2009/125/EC

Type of equipment
Arc welding power source

Type designation

Fabricator ET 410iP, from serial number ZG 147 YY XX XXXX
X and Y represents digits, 0 to 9 in the serial number, where YY indicates year of production.

Brand name or trademark
ESAB

Manufacturer or his authorised representative established within the EEA
ESAB AB

Lindholmsallén 9, Box 8004, SE-402 77 Géteborg, Sweden

Phone: +46 31 50 90 00, www.esab.com

The following EN standards and regulations in force within the EEA has been used in the design:

EN IEC 60974-1:2018/A1:2019 Arc Welding Equipment - Part 1: Welding power sources

EN IEC 60974-3:2019 Arc welding equipment - Part 3: Arc striking and stabilizing devices

Arc Welding Equipment - Part 10: Electromagnetic compatibility (EMC)

EN 60974-10:2014 requirements

Additional Information:
Restrictive use, Class A equipment, intended for use in locations other than residential.

By signing this document, the undersigned declares as manufacturer, or the manufacturer’s
authorised representative established within the EEA, that the equipment in question complies with
the safety and environmental requirements stated above.
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1 GUVENLIK

1

GUVENLIK

1.1

Simgelerin anlami

Bu kilavuz boyunca kullanildigi gibi: Dikkatli Olun! Uyanik olun!

N

TEHLIKE!
Ani tehlike anlamina gelir. Onlenmedigi takdirde ani, ciddi yaralanmalara veya can
kaybina neden olur.

UYARI!
Potansiyel tehlike anlamina gelir; yaralamalara veya can kaybina neden olabilir.

DIKKAT!
Kiiciik gcapli bedensel yaralanmalara sebep olabilecek tehlike anlamina gelir.

> B b

1.2

UYARI!

Kullanimdan énce kullanim kilavuzunu okuyun ve anlayin; tim
etiketlere, igveren guivenlik uygulamalarina ve Givenlik Veri L J

Formlarina (SDS'ler) uyun.

Guvenlik onlemleri

ESAB cihazinin kullanicilari cihaz ile veya cihaza yakin ¢alisan herkesin ilgili tim glivenlik 6nlemlerine
uymasini saglamak igin nihai _sorumlulugu tasimalidir. Gavenlik 6nlemleri bu tip cihazlar igin gegerli
gereksinimleri karsilamaldir. Isyeri icin gecerli standart yonetmeliklere ek olarak asagidaki tavsiyelere
uyulmalidir.

Tam galismalar egditimli, cihazin galismasina asina personel tarafindan yapilmalidir. Cihazin hatali
calistirlmasi operatériin yaralanmasina ve cihazin zarar gérmesine neden olabilecek tehlikeli
durumlara yol acgabilir.

1. Cihazi kullanan herkesin asagdidakilere asina olmasi gerekir:

calismasina

acil durdurma yerlerine

fonksiyonuna

ilgili glivenlik énlemlerine

cihazin kaynak yapma ve kesme veya ilgili diger islemleri

2. Operatoér asagidakileri saglamalidir:

¢alismaya baslandiginda cihazin galisma alani iginde higbir yetkisiz
kisinin bulunmamasi.
ark vurdugunda veya cihazla ¢calismaya baslandiginda hig¢ kimsenin
korumasiz olmamasi

3. lIsyeri su 6zelliklerde olmaldir:

amaca uygun
hava akimindan etkilenmeyen

0447 209 001 -4 - © ESAB AB 2022



1 GUVENLIK

4. Kigisel glvenlik ekipmani:
« Daima, 6rnegdin koruyucu gozlik, alev gecirmez giysi, koruyucu eldiven
gibi, 6nerilen kigisel guvenlik ekipmanlarini giyin.
» Sikisabilecek veya yaniklara neden olabilecek bol elbiseler, 6rnegin
esarp, bilezik, ylzuk, vb., takmayin.
5. Genel 6nlemler:
» DO&nus kablosunun saglam sekilde baglandigindan emin olun.
* Yuksek gerilim cihazlari ile ilgili calismalar sadece yetkili bir elektrikg¢i
tarafindan gergeklestirilebilir
« Uygun yangin séndirme ekipmani agikga isaretlenmis ve elinizin altinda
olmaldir.
+ Cihazin yaglama ve bakim islemi cihaz galigirken yapiimamalidir

A UYARI!

Tel besleyicilerin, yalnizca MIG/IMAG modundaki gu¢ kaynaklari ile kullanilmasi amaglanmistir.

MMA gibi bagka bir kaynaklama modunda kullanilirsa tel besleyici ve gl¢ kaynagi arasindaki
kaynaklama kablosunun sokulmesi gerekir, aksi taktirde tel besleyici akim tasir ya da enerji
yuklenir.

ESAB sogutucu varsa
Yalnizca ESAB onayl sogutma sivisi kullanin. Onayli olmayan sogutma sivisi, ekipmana zarar
verebilir ve urlin glivenligini tehlikeye atabilir. BOyle bir hasar gergeklesirse ESAB'In tim garanti
taahhutleri gecersiz olur.

Onerilen ESAB sogutma sivisi siparis numarasi: 0465 720 002.
Siparis bilgileri i¢in kullanim kilavuzundaki "AKSESUARLAR" bélimune bakin.

UYARI!
Ark kaynak ve kesme kendinize ve bagkalarina zararh olabilir. Kaynak ve kesme sirasinda
onlemler alin.

ELEKTRIK GARPMASI - Oldiirebilir
3 ¢

* Ciplak ten, 1slak eldivenler veya islak giysilerle elektrik parcalarina veya
elektrotlara dokunmayin

Kendinizi isten ve topraktan izole edin.
* Calisma konumunuzun givenli oldugundan emin olun

ELEKTRIKLI VE MANYETIK ALANLAR - Saglik icin tehlikeli olabilir

» Kalp pili olan kaynakgilar, kaynak isinden énce doktorlarina danigmaldir.
EMF, bazi kalp pillerinde parazit yapabilir.
* EMF'ye maruz kalmanin, saglik uzerinde bilinmeyen diger etkileri olabilir.
» Kaynakgilar, EMF maruziyeti etkilerini en aza indirmek igin asagidaki
prosedurleri kullanmalidir:
o Elektrodu ve galisma kablolarini viicudunuzla ayni tarafta
olacak sekilde birlikte ydnlendirin. Mimklnse bunlari bantla
sabitleyin. Ufleg ve is kablolari arasinda durmayin. Ufleci veya
is kablosunu asla viicudunuza dolamayin. Kaynaklama gug
kaynagini ve kablolari viicudunuzdan olabildigince uzakta
tutun.
o Is kablosunu, is pargasina kaynak yapilan alana mimkiin
oldugunca yakin sekilde baglayin.

A
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1 GUVENLIK

DUMAN VE GAZLAR - Saglik icin tehlikeli olabilir

* Basinizi dumandan uzak tutun
* Duman ve gazlari nefes alma bdlgenizden ve genel alandan uzak tutmak
icin havalandirmayi, arktaki disa atimi, ya da her ikisini birden kullanin

ARK ISINLARI - Gozlerinize zarar verebilir ve cildi yakabilir

* Gozlerinizi ve bedeninizi koruyun. Dogru kaynak perdesi ve filtre mercegi
kullanin ve koruyucu giysiler giyin
+ izleyenleri uygun paravanlar veya perdelerle koruyun

o
S\
Y

GURULTU - Asin giiriiltii igitmeye zarar verebilir

Kulaklarinizi koruyun. Kulak tikaglari veya diger isitme korumalarini kullanin.

HAREKETLI PARGALAR - Yaralanmaya neden olabilir

* TUm kapilarin, panellerin ve kapaklarin kapali ve emniyetli bir sekilde
yerinde oldugundan emin olun. Gerektiginde, yalnizca yetkili kigilerin
kapaklari bakim ve sorun giderme iglemleri igin ¢gikarmasini saglayin.
Servis iglemi bittiginde, motoru ¢alistirmadan 6nce panelleri veya
kapaklari yeniden takin ve kapilari kapatin.

+ Uniteyi takmadan veya baglamadan énce motoru durdurun.

» Ellerinizi, sacinizi, bol giysileri ve aletleri hareketli parcalardan uzak tutun.

'\'@)
3 B

YANGIN TEHLIKESI

» Kivilcimlar (sigrayan alevler) yangina neden olabilir. Yakinda alev alici
malzeme bulunmadigindan emin olun
» Kapall konteynerlerde kullanmayin.

SICAK YUZEY - Pargalar yakabilir

» Pargalara ¢iplak elle dokunmayin.

« Ekipman Uzerinde ¢alismadan 6nce sogumasi i¢in bekleyin.

» Sicak pargalari tutmak icin yaniklari dnlemek amaciyla uygun aletler
ve/veya yalitiml kaynak eldivenleri kullanin.

)
N

o

ARIZA - Ariza durumunda uzmanindan yardim isteyiniz.
KENDINIZi VE DIGERLERINi KORUYUN!

DIKKAT!
Bu Uriin sadece ark kaynagi icin tasarlanmistir.

DIKKAT!

A sinifi ekipman, disuk voltajh elektrik besleme sistemi tarafindan
elektrik saglanan konut mahallerinde kullanilmak lizere
tasarlanmamistir. Sebebiyet verilen ve ayni zamanda yayilan
bozukluklar nedeniyle, bu yerlerde A sinifi ekipmanin
elektromanyetik uyumluluk saglanmasinda olasi guglikler s6z
konusu olabilir.

0447 209 001 -6 - © ESAB AB 2022



1 GUVENLIK

NOT!
Elektronik cihazlar bir geri déniigiim tesisinde imha edin!

Atik Elektrikli ve Elektronik Cihazlar Avrupa Direktifi'ne 2012/19/EC
ve ulusal hukuka uygun olarak uygulanmasina riayet edilerek,
kullanim édmrinidn sonuna gelen elektrikli ve/veya elektronik
cihazlarin geri déntgum tesisinde bertaraf edilmesi gerekmektedir.

Ekipmanin sorumlu kisisi olarak, onaylanmis toplama istasyonlari
hakkinda bilgi elde etmek sizin sorumlulugunuzdadir. _

Detayl bilgi icin en yakin ESAB bayisine bagvurun.

DIKKAT!

A Bu ekipman IEC 61000-3-12:2011 ile uyumlu degildir. Kamuya ait disuk voltaj sistemine bagl
olmasi durumunda cihazin baglh olabilecedinden, dagitim adi operatdriine danigarak emin
olmak, cihazin kurulumunu yapan kiginin veya kullanicinin sorumlulugundadir.

ESAB, cesitli kaynak aksesuarlari ve kigisel koruyucu ekipmanlari satisa sunmaktadir. Siparig
bilgileri icin yerel ESAB bayinizle iletisime gecin veya web sitemizi ziyaret edin.

0447 209 001 -7 - © ESAB AB 2022



2 GIRIS

2  GIiRIg

Fabricator ET 410iP, TIG kaynagina ve ortili elektrot kaynagina (MMA) yonelik kaynaklama glc
kaynagidir.

Uriin igin ESAB aksesuarlarini bu kilavuzun "AKSESUARLAR" béliimiinde bulabilirsiniz.

2.1 Donanim

Glg sistemi sunlarla birlikte verilir:

*  4,5m'lik (14,8 ft) CEE fisli sebeke kablosu
¢ Kullanim kilavuzu
¢ Hizh konnektorli hortum

0447 209 001 -8- © ESAB AB 2022



3 TEKNIK VERILER

3 TEKNIK VERILER

Fabricator ET 410iP

Sebeke voltaji 400 V %15,
3~ 50/60 Hz

Ana akim I aks.

MMA 31A

TIG 25 A

Bosta durumu giicii (fan ¢calismayi durdurur)

40 W (VRD KAPALLI)

Uin 400 V

15 W (VRD AGCIK)
Ayar araligi
MMA 30 A/21,2V -410 A/36,4 V
TIG 5A/10,2V-410 A/26,4 V
MMA durumunda izin verilen yiik
%60 gorev dongusi 410 A/36,4 V
%100 gbérev déngusiu 310 A/32,4V
TIG durumunda izin verilen yiik
%60 gérev déngusi 410 A/26,4 V
%100 gorev déngusu 310 A/j22,4V
Maksimum akimda gérunir gug I, 21 kVA
Maksimum akimda aktif gii¢ I, 17 kKW
Azami akimda gii¢ faktorii
MMA 0,82
TIG 0,79
Maksimum akimda verim
MMA %88
TIG %86
Aclik devre voltaji Uy maks.
VRD devre disi 76V
VRD etkin (teslimatta standart ayar) 13,5V

Calisma sicakhigi

-10ila +40°C (+14 ila +104°F)

Nakliye sicakhgi

-20 ila +55°C (-4 ila +131°F)

Bekleme durumunda sabit ses basinci

<70 db (A)

Olgiilerbxe xy

525 x 280 x 475 mm

Agirhik 38,5 kg (84,88 Ib)
izolasyon sinifi F

Koruma sinifi IP 23S
Uygulama sinifi

0447 209 001
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3 TEKNIK VERILER

Sebeke beslemesi, Sg¢ min

IEC 61000-3-12'ye uygun olarak ag Uzerinde asgari kisa devre gicda.

Gorev dongiisi

Gorev dongusu, kaynak yapabileceginiz veya asiri yiklenmeden belirli bir yiklemede kesebileceginiz
bir on dakikalik bir stirenin ylzdesi olan sure anlamina gelir. Gérev déngusu, 40 °C/104 °F veya daha
disuk sicakliklar icin gecerlidir.

Koruma sinifi
IP kodu koruma sinifini, yani kati nesneler veya suyun nifuzuna karsi koruma derecesini belirtir.
IP21S ile isaretlenmis cihaz i¢ mekan kullanimi igin tasarlanmistir.

IP23S isaretli ekipman i¢ mekan igin tasarlanmistir ve yagis sirasinda korunursa dis mekanda
kullanilabilir.

Uygulama sinifi

simgesi, gi¢ kaynaginin yliksek elektrik carpmasi riski olan bir ortamda kaynak yapmaya uygun
oldugunu gosterir.

0447 209 001 -10 - © ESAB AB 2022



4 KURULUM

4 KURULUM

Montaj islemi mutlaka bir profesyonel tarafindan yapilmalidir.

DIKKAT!

Bu Uriin endustriyel kullanim igin tasarlanmistir. Ev ortaminda bu Uriin radyo parazitine neden

olabilir. Gerekli 6nlemleri almak kullanicinin sorumlulugundadir.

4.1 Konum

Gug¢ kaynagini, sogutma havasi girisleri ve ¢ikislari engellenmeyecek sekilde yerlestirin.

A. Minimum 200 mm (8 ing)
B. Minimum 200 mm (8 ing)
UYARI!

Cihazi glvene alin - 6zellikle zemin diz
degil ise veya egimli ise.

0447 209 001
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4 KURULUM

4.2 Kaldirma talimatlari

Mekanik kaldirma her iki dis kolla da yapiimalidir.

3

Max 30°
Max 40 kg/88 Ibs

4.3 Sebeke besleme

NOT!
Sebeke besleme gereksinimleri

Bu donanim, kullanici beslemesi ile sebeke sistemi arasinda olan girisim noktasindaki kisa
devre guclnin Sg.min degerinden buiyik veya esit olmasi kosuluyla IEC 61000-3-12 ile
uyumludur. Gerekirse dagitim sebeke operatériine danisarak ekipmanin S¢min'e esit ya da
daha buyuk bir kisa devre gucu ile sadece bir kaynada bagl oldugundan emin olmak ekipmani
monte edenin veya kullanicisinin sorumlulugundadir. TEKNIK VERILER béliimiindeki teknik
bilgilere bakin.

Dogru sigorta degeriyle korundugundan emin olun. Duzenlemelere uygun bir koruyucu topraklama
baglantisi yapiimalidir.

]
‘WMo’

1. Besleme baglantisi bilgilerini iceren anma
degeri plakasi

0447 209 001 -12 - © ESAB AB 2022



4 KURULUM

4.4 Onerilen sigorta boyutlari ve minimum kablo

alani

Fabricator ES 410iC
Sebeke voltaji 400 V £%15, 3~50/60 Hz
Sebeke kablo kesiti 4%x4 mm?2
Azami akim degeri laks.
MMA 31A
lef
MMA 24 A
Sigorta
Dalgalanma o6nleyici 32A
Tip C MCB 32A
Onerilen maksimum uzatma kablosu 100 m/330 ft.
uzunlugu
Onerilen minimum uzatma kablosu boyutu 4x6 mm?2

Gug jeneratorlerinden besleme

Gulg kaynagina farkli tip jeneratdrlerden besleme yapilabilir. Bununla birlikte, bazi jeneratérler
kaynaklama glg¢ kaynadinin dogru sekilde ¢alismasi igin yeterli gii¢ saglayamaz. Otomatik Voltaj
Duzenlemesi (AVR) olan veya esdeger ya da daha iyi tipte dizenlemeye sahip, 30 kW nominal glcl
bulunan jeneratdrlerin kullanilmasi énerilir.

4.5 Adaptor kullanarak Cool 2'ye baglanma

Gig kaynaginin kapali oldugundan emin olun.

1. Cool 2'yi (0465 427 880) Cool 2 Adaptorine (0447 248 001) baglayin:
a. Kabloyu adaptor araciligiyla sogutma unitesinden disari ¢ekin.

b. Adaptori sogutma dnitesine takin.

c. Adaptéri verilen M6x%10 vidalarla sogutma Unitesine baglayin.
2. Cool 2 Adaptorini Fabricator ET 410iP'ye baglayin:

a. Ayaklari gug¢ kaynagindan gikarin ve sogutma Unitesine takin.

0447 209 001 -13 - © ESAB AB 2022



4 KURULUM
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d. Glg¢ kaynagini ve adaptoéra vidalarla monte edin.
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4 KURULUM
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e. Gug kaynaginin yan panelini vidalarla yeniden takin.
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5 CALISMA

5  CALISMA

Cihazin kullanimi igin genel giivenlik diizenlemelerini bu kilavuzun "GUVENLIK" béliimiinde
bulabilirsiniz. Cihazi kullanmaya baslamadan 6nce bunu dikkatlice okuyun!

NOT!
Ekipmani tasirken, bu amagla tasarlanmig kolu kullanin. Kablolari asla ¢gekmeyin.

UYARI!
Elektrik carpmasi! Calisma sirasinda is pargasina veya kaynak kafasina dokunmayin!

5.1 Baglantilar ve kontrol cihazlari

1. Ayar paneli 6. Pozitif kaynaklama terminali

2. Gaz valfi (gikis) 7. Sebeke kablosu

3. 2 pimli Gfle¢ baglantisi 8. Sebeke gli¢ kaynadi anahtari,
ACMA/KAPATMA

4. Uzaktan kumanda Unitesi veya 8 pimli Gfle¢ 9. Gaz valfi (girig)

konnektdru baglantisi
5. Negatif kaynaklama terminali

5.2 TIG kaynag!

( TIG kaynagi, tikenmeyen bir tungsten elektrottan ¢ikan bir ark kullanarak is par¢asinin
metalini eritir. Kaynak havuzu ve elektrot, genellikle 61t gaz igeren koruyucu bir gaz
’- tarafindan korunur.

TIG kaynagi icin kaynaklama gii¢ sistemi sunlarla birlikte verilir:
* Gaz valfi olan bir TIG Ufleci

« Birargon gaz tupi

« Birargon gaz regulatéri

» Tungsten elektrot

+ donls kablosu (kiskagl)

0447 209 001 -16 - © ESAB AB 2022



5 CALISMA

5.3 MMA kaynagi

MMA kaynagi ortulu elektrotlar ile kaynak olarak da ifade edilebilir. Ark elektrodun yani
B sira is pargasinin lokal bir pargasini da eritir. Erime alani, koruyucu bir curuf olusturur ve
/ kaynak havuzunu atmosferik kirlenmeden korumak igin koruyucu bir gaz meydana
getirir.

MMA kaynagi icin kaynaklama glg sistemi sunlarla birlikte verilir:

» Elektrot tutucusu olan kaynak kablosu
+ Kiskagli donis kablosu

54 Kaynaklama ve donus kablolar baglantisi

Gig¢ kaynagi sisteminde, kaynaklama ve donis kablolarini baglamak igin bir pozitif kaynaklama
terminali (+) ve bir negatif kaynaklama terminali (-) olmak tzere iki ¢ikis vardir. Kaynaklama
kablosunun baglantili oldugu ¢ikig, kaynaklama metoduna veya kullanilan elektrodun tipine baglidir.

Doénus kablosunu glc kaynaginin diger cikigina birlestirin. Donls kablosu kontak klipsini is parcasina
sabitleyin ve is pargasi ile gli¢ kaynagindaki dénls kablosu ¢ikisi arasinda iyi bir temas olmasini
saglayin.
» TIG kaynagi sirasinda, kaynak Ufleci i¢in negatif kaynaklama terminali (-) kullanilir ve

geri dénus kablosu icin pozitif kaynaklama terminali (+) kullanilir.

MMA kaynag! sirasinda kaynaklama kablosu, kullanilan elektrodun tipine bagl olarak
pozitif kaynaklama terminaline (+) veya negatif kaynaklama terminaline (-)
baglanabilir. Baglanti kutuplari elektrot paketinde belirtilmistir.

5.5 Sebeke gucunun agilmasi ve kapatiimasi

Anahtari "ACIK" konumuna gevirerek gtici ACIN.
Anahtari "KAPALI" konumuna gevirerek Uniteyi KAPATIN.

Kaynaklama verileri, sebeke beslemesinin anormal bir sekilde kesilmesine veya gl¢ kaynaginin
normal bir sekilde kapatilmasina bakilmaksizin saklanir. Boylece Unite tekrar ACIK durumuna
getirildiginde kaynaklama verileri kullanilabilir.

DIKKAT!
Kaynaklama (yuk altinda) sirasinda gug¢ kaynaginit KAPATMAYIN.

5.6 Fan kontrolii ve Cool 2

Gug¢ kaynaginda otomatik bir termal kontrol bulunur. Ana gli¢ anahtari ACIK duruma getirildiginde fan
10 saniye calisir ve ardindan durur. Kaynaklama basladiktan sonra, gii¢ kaynagi eneriji tasarrufu
moduna gegerken kaynaklama durduktan sonra fan birka¢ dakika daha ¢alismaya devam eder.
Kaynaklama islemi yeniden basladiginda fan tekrar ¢calismaya baslar. Cool 2, glic kaynagina
baglandiginda fanla senkronize edilir.

5.7 Termal koruma

Gug¢ kaynaginda asiri 1Isinmaya kargi termal koruma 6zelligi vardir. Sicaklik %80'e kadar

sinirlandidinda paneldeki asiri Isinma gostergesi yanip séner; sicaklik sinirlamayi
astiginda kaynaklama durur, asiri iIsinma gostergesi yanar ve ekranda bir hata mesaj!

goruntilenir. Sicaklik yeterince distigiinde koruma otomatik olarak sifirlanir.
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5.8 Voltaj azaltma cihazi (VRD)

VRD

5.9

Voltaj Azaltma Cihazi (VRD)

VRD isglevi, kaynak yapiimadiginda agik devre voltajinin 15 V degerini asmamasini
saglar. Bu durum, paneldeki bir VRD gosterge 15131 ile gosterilir. VRD igin varsayilan
ayar ACIK'ir. VRD iglevi acikken yesil LED yanar, VRD kapaliyken kirmizi LED yanar.
VRD anahtar1 S1, kontrol PCB'si Uzerinde bulunur. Anahtar kapali konuma getirilerek
kapatilabilir.

Uzaktan kumanda

Uzaktan kumandayi gug¢ kaynaginin 6n paneline baglayin ve paneldeki uzaktan
kumanda diigmesine basarak (etkinlestirildiginde uzaktan kumanda gdstergesi yanar)
uzaktan kumanday etkinlestirin. Uzaktan kumanda etkinlestirildiginde kaynaklama akimi
uzaktan kumandayla kontrol edilir.

DC TIG modunda minimum uzaktan akim, baslangi¢ akimi ile ayarlanir ve maksimum
uzaktan akim yerel olarak ayarlanmig akim ile sinirlanir. Ornegin, yerel modda
"baslangi¢ akimini" 50 A'ya ayarlayin ve "ayarli akimi" 200 A'ya ayarlayin, ardindan
uzak moda gegin. Uzak moddaki akim araligi 50 A'dan 200 A'ya degistirilir. Baslangi¢
akimi (uzak modda minimum akim) yerel modda ve uzak modda ayarlanabilir ancak
ayarli akim (uzak modda maksimum akim) sadece yerel modda ayarlanabilir.

Pulse TIG modunda, arka plan akimi ve ayarli akim arasindaki oran, yerel modla
aynidir. Ornegin yerel modda arka plan akimi 50 A olarak ayarlanmigsa ayarli akim
100 A olarak ayarlanir ve oran 0,5'ir. Ayarli akim veya arka plan akimi uzak modda
ayarlanirken de oran ayni kalir. Bunlardan biri degistirildiginde dideri de buna goére
degisir.

5.10 Bellek

0447 209 001

PrO0'dan Pr9'a kadar bellege on adet kaynak programi kaydedilebilir.

Bellek islevini etkinlestirmek icin bellek digmesine (9) basin; Pr0 gorintilenir. Bellek
kanalini degistirmek i¢in kontrol digmesini (11) dondirin. Ekranda --- gosterilene kadar
kaydet diigmesine (8) 2 saniyeden uzun sire basin. Gegerli kaynak isleminin tim
ayarlari bu kanala kaydedilir ve bellek iglevinden cgikilir.

Daha 6nce kaydedilen bir kaynak islemini yliklemek igin bellek digmesine (9) basarak
bellek islevini etkinlestirin; PrO gértntilenir. Bellek kanalini degistirmek igin kontrol
didgmesini (11) dondurin. Yiklemek istediginiz kanali segin, yukleme digmesine (8)
kisa bir stire basin, daha énce kaydedilen ayarlar yuklenir. Bu kanalda daha 6nce
herhangi bir ayar yapilmadiysa ekranda --- géruntulenir ve hicbir ayar yuklenmez.

Bellek islevinden ¢ikmak igin bellek digmesine (9) kisa bir siire basin.
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6 KONTROL PANELI
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1. VRD KAPALI goéstergesi. 17. Yiksek frekansli ark baslatma modu segim
digmesi ve gostergesi. Yiksek frekansli ark
baslatma modunu veya Lift TIG modunu
segcmek igin kullanilr.

2. VRD ACIK gostergesi. 18. 2T/4T/4TS/Spot modu segim digmesi. 2T, 4T,
4TS veya Spot modunu segmek icin basin
(yalnizca TIG).

3. Gig¢ ACIK gostergesi. 19. Kaynaklama islemi segme diigmesi. DC TIG,
pulse TIG veya MMA'yi segmek igin basin.

4. Ariza gostergesi. Asiri sicakligi gosterir. 20. Gaz son akis gostergesi.

5. Ekran. Ayarlanan veya dlculen degeri ve hata 21. Nihai akim gdstergesi.

kodlarini gosterir.

6. Yerel kontrol gdstergesi. Yandiginda akim 22. Asagi egim gostergesi.
kontrol dugmesiyle kontrol edilir.

7. Uzaktan kontrol géstergesi. Yandiginda akim 23. Darbe Hz géstergesi.
uzak cihaz tarafindan kontrol edilir.

8. Gaz bosaltmalyikleme/kaydetme digmesi ve 24. Darbe gdrev gdstergesi.
gostergesi. DC TIG ve Pulse TIG modlarinda
gaz bosaltma i¢in basin. Bellek modunda,
belledi yiklemek icin bir kez, bellege
kaydetmek icin ise daha uzun sire basin.

9. Bellek diigmesi. islemi yiiklemek veya 25. Arka plan akimi gostergesi.
kaydetmek icin basin.
10. lleri digmesi. Ayarlanabilir parametreyi 26. Ayarli akim gostergesi.

segcmek igin basin.

11. Kontrol digmesi. Verileri ayarlamak icin basin. 27. Yukari egim gdstergesi.

12. Ayar gdstergesi. Yandiginda deger, kontrol 28. Puntalama suresi gostergesi.
dugmesiyle ayarlanabilir.

13. A/V/Geri digmesi. Kaynak yaparken ekranda 29. Baslangi¢ akimi.
goéruntulenen akimi veya voltaji se¢cmek igin
basin. Ayar modunda (gosterge 13
yanar) ayarlanabilir parametreyi geri segmek

igin basin.
14. S/%/Hz gostergesi. 30. Ark kuvveti gostergesi.
15. Voltaj gostergesi. 31. Baslatma darbesi gostergesi.
16. Amper gdstergesi. 32. Gaz 6n akis gostergesi.

6.1.1 Gezinme

Parametre se¢imi
Dugmeye (10) basildiginda farkl degerler gosterilebilir ve degistirilebilir. Degderleri degistirmek igin
digmeyi (11) kullanin.

Ayar parametresi
Gérintiilenen bir deger degistirilebildiginde ayar géstergesi (13) yanar. Olglilen deger modundayken
bir deger degistiriimeye calisilirsa otomatik olarak ayarli akim degeri moduna gegilir.

Olgiilen degerler gésterildiginde ayar gostergesi (13) kapanir.

Kaynak parametreleri
Kaynak parametreleri, sirasiyla darbeli ve darbesiz durumlari igin kaydedilir. Darbeli ve darbesiz
arasinda gegis yaparken degerler degisir.
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6.2 TIG ayarlan
Gosterge Fonksiyon | Ayar araligi Ayar adimi Varsaylilan Kullanilabilir mod
deger
HF acik HF acik veya |acik/kapali acik DC TIG/Pulse TIG
kapall 2T/AT/ATSISPOT
On akis Gaz 6n akis |0,1-2,0 0,1 0,5 DC TIG/Pulse TIG
stresi (sn) 2T/4T/ATSISPOT
Baslatma Baslatma 0-100 1 30 DC TIG/Pulse TIG
darbesi ?:)rbesi akimi 2T/AT/4TS/SPOT
HF ACIK
Baslangi¢ Baslangig 5 ayarli akim 1 15 DC TIG/Pulse TIG
akimi akimi 4T/4TS
Yukari egim | Yukari egim |0,0-5,0 0,1 1,0 DC TIG/Pulse TIG
suresi (sn) 4T/4TS
Ayarliakim | Ayarli akim | 5-410 1 100 DC TIG/Pulse TIG
) 2T/4T/ATSISPOT
Arkaplan Arka plan 5 ayarh akim 1 50 Pulse TIG
akimi akimi (A) 4T/4TS
Egim asagi Egim asagi 0,0-5,0 0,1 1,0 DC TIG/Pulse TIG
(sn) 2T/ATIATS
Nihai akim Nihai akim 5 ayarli akim 1 20 DC TIG/Pulse TIG
(") AT/ATS
Son akig Son akisg (sn) |0,5-20,0 0,1 3,0 DC TIG/Pulse TIG
2T/ATIATS/SPOT
% Darbe Darbe gorev |10-90 1 50 Pulse TIG
dongusu (%) 2T/AT/ATSISPOT
Darbe Hz Darbe 0,5-250 0,1(0,5-20,0); 1,0 Pulse TIG
frekanst (Hz) 1(20-250) OT/4T/ATSISPOT
Punta Punta sureleri| 0,1-20 0,1 2,0 DC TIG/Pulse TIG
(sn) SPOT
6.2.1 Olgiilen degerler
Olgiilen akim
Kaynak akimi A i¢in ekrandaki dlguilen deger, aritmetik ortalama degeridir.
Olgiilen voltaj
Ark voltajl V i¢in ekrandaki dl¢ilen de@er, aritmetik ortalama degeridir.
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6.3 TIG iglevleri agciklamasi

HF ACIK
HF ACIK islevi, bir yiiksek frekansli voltaj pilot arki kullanarak arki baslatir. Bu, baglangigtaki tungsten
kirlenmesi riskini azaltacaktir. Yiksek frekansl voltaj, gevredeki diger elektrikli ekipmanlari bozabilir.

HF KAPALI

HF KAPALI olarak ayarliysa tungsten elektrot is pargasiyla temas ettiginde, tetik digmesine
basildiginda ve tungsten elektrot, is parcasindan kaldirildiginda ark baslatilir. Tungsten kirlenmesi
riskini en aza indirmek igin baslangi¢ akimi 25 A ile sinirlidir ve ayarlanan akima egimlidir.

2T NORMAL/DC TIG

2T normal DC TIG modunda, TIG ufleci tetik dUgmesine (1) basarak koruyucu gaz akisini ve arki
baslatin. Akim, 20 ms sureyle baglatma darbesine, ardindan baslangi¢ akimina geger ve akimi
ayarlamak icin yukari dogru egim yapar. Akimin asagi edimini baslatmak ve arki sonlandirmak igin
tetik digmesini (2) birakin. Koruyucu gaz, kaynagi ve tungsten elektrodu korumak igin akisa devam
edecektir.

AMPS
START PULSE

SET CURRENT

INITIAL CURRENT

MINIMUM CURRENT D

] TIME
] A

1 2
A = Gas pre flow D = Gas post flow

B = Slope up E = Start pulse

C =Slope down G = Set current

4T LATCH/DC TIG

4T latch/DC TIG modunda, TIG Ufleci tetik digmesine (1) basarak koruyucu gaz akisini ve arki
baslatin. Akim, 20 ms sureyle baglatma darbesine gecer, ardindan baslangi¢c akimina gecer. Akimin
ayarlanan akim degerine dogru yukari egim yapmasi igin tetik digmesini (2) serbest birakin. Kaynagi
durdurmak icin tetik anahtarina (3) tekrar basin, akim nihai akima dogru asagi egim yapacaktir. Arki
sonlandirmak igin tetik diigmesini (4) serbest birakin. Koruyucu gaz, kaynagi ve tungsten elektrodu
korumak igin akisa devam edecektir.
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AMPS

START PULSE

SET CURRENT

INITIAL CURRENT B

FINAL CURRENT

MINIMUM CURRENT

TIME

[~ I |

1 2 3 4
A = Gas pre flow E = Start pulse
B = Slope up F = Initial current
C =Slope down G = Set current
D = Gas post flow H = Final current
2T NORMAL/PULSE TIG

2T normal pulse TIG modunda, TIG Ufleci tetik digmesine (1) basarak koruyucu gaz akisini ve arki
baslatin. Akim 20 ms sureyle baglatma darbesine, ardindan baslangi¢c akimina gecer ve akimi
ayarlamak icin yukari dogru egim yapar. Akim, ayarli akim ile arka plan akimi arasinda degisir. Akimin
asagl egimini baglatmak ve arki sonlandirmak igin tetik digmesini (2) birakin. Koruyucu gaz, kaynagi
ve tungsten elektrodu korumak icin akisa devam edecektir.

AMPS
START PULSE

SET CURRENT

INITIAL CURRENT

BACKGROUND CURRENT d
1 \
MINIMUM CURRENT

] TIME
] A l D
1 2
A = Gas pre flow E = Start pulse
B = Slope up G = Set current
C =Slope down | = Background current

D = Gas post flow

4T LATCH/PULSE TIG
4T latch/PULSE TIG modunda, TIG Ufleci tetik digmesine (1) basarak koruyucu gaz akisini ve arki
baslatin. Akim, 20 ms slreyle baslatma darbesine, ardindan baslangi¢ akimina geger. Akimin
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ayarlanan akim degerine dogru yukari egim yapmasi igin tetik digmesini (2) serbest birakin. Akim,
ayarl akim ve arka plan akimi arasinda degisir. Kaynagi durdurmak icin tetik anahtarina (3) tekrar
basin, akim nihai akima dogru asagi egim yapacaktir. Arki sonlandirmak igin tetik digmesini (4)

serbest birakin. Koruyucu gaz, kaynagi korumak ve arki sonlandirmak icin akisa devam edecektir.

AMPS

START PULSE G
SET CURRENT

BACKGROUND CURRENT

INITIAL CURRENT

FINAL CURRENT

MINIMUM CURRENT

TIME

1 2 3

A =Gas pre flow E = Start pulse | = Background current
B = Slope up F = Initial current

C =Slope down G =Setcurrent

D = Gas post flow H = Final current

4TS/PULSE TIG

4TS/PULSE TIG modunda, 4TS modu 6zel bir 4T modudur. TIG Ufleci tetik digmesine (1) basarak
koruyucu gaz akisini ve arki baglatin. Akim, 20 ms sureyle baslatma darbesine, ardindan baslangi¢
akimina gecer. Akimin ayarlanan akim degerine dogru yukari egim yapmasi igin tetik digmesini (2)
serbest birakin. Anahtara (3) 0,5 saniyeden kisa stire basin ve birakin, akim ayarlanan akimdan arka
plan akimina gecger. Anahtara (4) 0,5 saniyeden kisa stire basin ve birakin, akim arka plan akimindan
ayarlanan akima gecer. Anahtara (5) 0,5 saniyeden kisa stire basin ve birakin, akim ayarlanan
akimdan arka plan akimina geger. Anahtara (6) 0,5 saniyeden kisa slire basin ve birakin, akim arka
plan akimindan ayarlanan akima gecger. Anahtara (7) 0,5 saniyeden uzun sure basin, akim nihai
akima dogru asagi egim yapar ve tetige basildigi stirece akimi nihai akimda tutar. Arki sonlandirmak
icin tetik digmesini (8) tekrar serbest birakin. Koruyucu gaz, kaynagi ve tungsten elektrodu korumak
icin akisa devam edecektir.
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AMPS
E
START PULSE
G
SET CURRENT —
/
BACKGROUND CURRENT - ¢
1
INITIAL CURRENT
F H
FINAL CURRENT
TIME
[ Lnnumnr I
1 2 3 4 5 6 7 8
A =Gas pre flow E = Start pulse | = Background current
B =Slope up F = Initial current
C =Slope down G =Setcurrent
D = Gas post flow H = Final current

SPOT/DC TIG

SPOT/DC TIG modunda, TIG Ufleci tetik digmesine (1) basarak koruyucu gaz akisini ve arki baslatin.
Akim, 20 ms slreyle baslatma darbesine gecer, ardindan ayarlanan akima gecer. Tetik dugmesine
basmaya devam ettiginizde makine, punta suresi ayarina gére arki otomatik olarak sonlandirir.
Koruyucu gaz, kaynagi ve tungsten elektrodu korumak i¢in akisa devam edecektir.

AMPS
START PULSE
E
G
SET CURRENT
MINIMUM CURRENT
TIME
] A |«——— spoTTIMVE ——f D
1
A = Gas pre flow E = Start pulse
D = Gas post flow G = Set current
SPOT/PULSE TIG

SPOT/PULSE TIG modunda, TIG Ufleci tetik dUgmesine (1) basarak koruyucu gaz akisini ve arki
baslatin. Akim, 20 ms slreyle baslatma darbesine gecer, ardindan ayarlanan akima geger. Akim,
ayarli akim ve arka plan akimi arasinda degisir. Tetik digmesine basmaya devam ettiginizde makine,
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punta suresi ayarina gore arki otomatik olarak sonlandirir. Koruyucu gaz, kaynagi ve tungsten
elektrodu korumak igin akisa devam edecektir.

AMPS
START PULSE G
SET CURRENT
E
BACKGROUND CURRENT
1
MINIMUM CURRENT
TIME
A D
44— SPOTTIME ———»
1 | = Background current
A = Gas pre flow E = Start pulse
D = Gas post flow G = Set current

Gaz 6n akisi
Gaz 6n akisl iglevi, ark baglatiimadan dnce koruyucu gazin akacagi sureyi kontrol eder.

Gaz son akisgi
Gaz son akisi iglevi, arki sonlandirdiktan sonra koruyucu gazin akacagi sureyi kontrol eder.

Baslangi¢ akimi
TIG baglatma akimini veya DC TIG uzak modunda minimum akim arali§ini ayarlamak i¢in kullantlir.

Yukari egim
Yukari egim islevi, tungsten elektrota gelebilecek olasi bir hasari engellemek igin kaynagi baslatma
surecindeki akim artisi suresini kontrol etmek igin kullanilr.

Egim asagi
Asagi egim islevi, kraterler ve/veya c¢atlaklar olusmasini engellemek igin kaynagi sonlandirma
surecindeki akim diglsu suresini kontrol etmek igin kullanilir.

Pulse TIG
Darbeli bir akim ayarlamak igin dort parametre gerekir: Ayarlanan akim, arka plan akimi, darbe gérev
dongusu ve darbe frekansi.

Ayarli akim
Darbeli akim veya DC TIG uzak modunda maksimum akim araligi kullanilirken iki akim degerinden
daha ylksek olanidir.

Arkaplan akimi
Darbeli akim kullanirken iki akim degerinden daha dusuk olanidir.
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Darbe gorev dongiisii

% Darbe, bir darbe déngisiinde ayarlanan akim ile arka plan akimi arasindaki
orandir. Arkin enerijisini ve kaynak havuzunun boyutunu kontrol etmek icin darbe
gOrev déngusu, bir darbe dénglsiinde ayarlanan akimin yizdesi ile ayarlanabilir.

% Pulse

® Ornegin, darbe gérev déngiisii %50 olarak ayarlanirsa darbe déngisundeki
ayarlanan akim ve arka plan akiminin siresi esit olarak dagitilir. Darbe gérev
doéngisu %90 olarak ayarlanirsa ayarlanan akiminin siresi, akim déngusinin %90',
arka plan akiminin suresi ise yalnizca %10'u olacaktir.

Darbe frekansi

I

Bir zaman araligi icindeki darbe déngulerinin miktari. Frekans ne kadar yliksekse
zaman arali§i basina darbe dénguisi de o kadar fazladir. Darbe frekansi disuge
ayarlandiginda kaynak havuzunun her darbe arasinda kismen katilagsmaya zamani
olacaktir. Frekans ylksegde ayarlandiginda daha odaklanmis bir ark elde edilebilir.

Pulse Hz

Uzaktan akim
Bu, ayak pedalinin veya uzaktan kontrol cihazinin akimini ayarlamak igin kullanilir.

DC TIG modunda minimum uzaktan akim, baslangi¢ akimi ile ayarlanir ve maksimum uzaktan akim
yerel ayarlanmis akim ile sinirlanir. Ornegin, yerel modda "baslangi¢ akimini" 50 A'ya ayarlayin ve
"ayarli akimi" 200 A'ya ayarlayin, ardindan uzak moda gegin. Uzak moddaki akim arahgi 50 A'dan
200 A'ya ayarlanir. Baglangi¢ akimi (uzak modda minimum akim) yerel modda ve uzak modda
ayarlanabilir ancak ayarli akim (uzak modda maksimum akim) sadece yerel modda ayarlanabilir.

Pulse TIG modunda, arka plan akimi ve ayarlanan akim arasindaki oran yerel moddakiyle aynidir.
Ornegin, yerel moddaysaniz arka plan akimi 50 A, ayarlanan akim 100 A ve oran 0,5'tir. Uzak modda
ayarli akimi veya arka plan akimini degistirdiginizde oran ayni kalir. Bunlardan biri degistirildiginde
digeri de buna gore degisir.

6.4 MMA ayarlari

Gosterge Fonksiyon Ayar araligi Ayar adimi Varsayilan deger
Ayarli akim Ayarli akim (A) 30-410 1 100
Ark kuvveti Ark kuvveti (%) Ayarlanan akimin |1 30
%0-100'u
Baslatma darbesi |Baslatma darbesi |0-100 1 30
akimi (A)

6.4.1 Olgiilen degerler

Olgiilen akim

Kaynak akimi A i¢in ekrandaki dlgulen deger, aritmetik ortalama degeridir.

Olgiilen voltaj

Ark voltaji V igin ekrandaki dl¢llen deger, aritmetik ortalama degeridir.
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6.5 MMA iglevleri agiklamasi

Ark kuvveti

Ark kuvveti iglevi, kaynaklama sirasinda ark uzunlugundaki degisikliklere yanit olarak akimin nasil
degdiseceqgini belirler. Az miktarda sigrama ile sakin bir ark elde etmek icin disik degerde bir ark
kuvveti kullanin, sicak ve kuvvetli bir ark elde etmek icin ytksek bir deder kullanin.

Ark kuvveti sadece MMA kaynagina uygulanir.

BASLATMA DARBESI
Baslatma darbesi (sicak baglatmaya benzer) islevi, kaynaga baslarken akimi gegici olarak artirarak
baslangi¢ noktasinda yetersiz erime riskini azaltir.
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7 BAKIM

A UYARI!

Temizlemeden ve bakimdan énce sebeke beslemesi kesilmelidir.

DIKKAT!
Guvenlik plakalarini sadece uygun elektrik bilgisi olan (yetkili personel) kisiler ¢ikarabilir.

A DIKKAT!

Uriin, Uretici garantisi kapsamindadir. Yetkili olmayan servis merkezlerinin veya personelin
gerceklestirmeye calistigi onarim isleri, garantiyi gegersiz kilar.

>

NOT!
Duzenli bakim, emniyetli ve glvenilir bir calisma igin dnemlidir.

NOT!
Ciddi miktarda tozlu ortamlarda ¢alisildiginda bakim islemini daha sik gerceklestirin.

Her kullanimdan dnce asagidakileri kontrol edin:

+ Urlin ve kablolarin hasarsiz olup olmadigini,
+ Uflecin temiz ve hasarsiz olup olmadigini.

71 Rutin bakim

Normal kosullarda bakim programi. Ekipmani her kullanimdan énce kontrol edin.

Aralik Bakim yapilacak alan
3 ayda bir %
Okunamayan etiketleri | Kaynak terminallerini Kaynék kablolarini
temizleyin veya temizleyin. kontrol edin veya

degistirin. degistirin.

6 ayda bir

Ekipmanin igini
temizleyin. Basinci
dusuk kuru basingh

hava kullanin.
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7.2 Temizlik talimatlan

Performansi korumak ve gig kaynaginin kullanim émrind uzatmak igin Griiniin diizenli olarak
temizlenmesi zorunludur. Temizlik isleminin ne siklikta yapilmasi gerektigi su etmenlere baghdir:

* kaynaklama iglemi
» ark slresi
* calisma ortami

A DIKKAT!

Temizlik isleminin uygun sekilde hazirlanmis bir ¢galisma alaninda gergeklestirildiginden emin
olun.

A DIKKAT!

Temizlik sirasinda daima kulak tikaglari, koruyucu gézIik, maske, eldiven ve koruyucu
ayakkabi gibi dnerilen kisisel guivenlik ekipmanlarini kullanin.

A DIKKAT!

Temizlik islemi yetkili servis teknisyeni tarafindan gergeklestiriimelidir.
1. Gilg kaynaginin sebeke beslemesiyle baglantisini kesin.

UYARI!
Devam etmeden 6nce kapasitorlerin bosalmasi i¢in en az 4 dakika bekleyin.

2. Sag paneli tutan vidalari sékin (R) ve paneli ¢ikarin.

3. Basinci disiik kuru basingh hava kullanarak gu¢ kaynaginin sag tarafini temizleyin.
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4. Sol paneli tutan vidalari sékiin (L) ve paneli ¢ikarin.

5. Basinci dusuk kuru basingli hava kullanarak gli¢ kaynaginin sol tarafini temizleyin.

Gl kaynaginin higbir pargasinda toz kalmadigindan emin olun.

7. Gug kaynaginin temizligini tamamladiktan sonra islemi tersten tekrarlayarak gugc
kaynagi panellerini yeniden takin.

8. Yan panellerdeki vidalari 5 Nm + 0,3 Nm (44,25 in¢ Ib + 2,6) torkla sikin.

o
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8 SORUN GIDERME

Yetkili bir servis teknisyenine géndermeden 6nce asagidaki kontrolleri ve incelemeleri gergeklestirin.

Ariza tipi

Diizeltici iglem

MMA kaynagd! sorunlari

Kaynaklama ve donus kablolarinin gti¢ kaynagdinda dogru baglanip
baglanmadigini kontrol edin.

Doénus kelepgesinin, is parcasiyla uygun sekilde temas ettiginden
emin olun.

Dogru elektrotlarin ve kutuplarin kullanildigindan emin olun. Kutuplar
icin elektrot ambalajini kontrol edin.

Akim degerinin dogru ayarlanmig olup olmadidini kontrol edin.

Ark Kuvveti ve Sicak Calistirma ayarini yapin.

TIG kaynag sorunlari

Kaynaklama ve doénls kablolarinin gli¢ kaynagdinda dogru baglanip
baglanmadigini kontrol edin.

Dénus kelepgesinin, is pargasiyla uygun sekilde temas ettiginden
emin olun.

TIG ufleg kablosunun negatif kaynaklama terminaline baglandigindan
emin olun.

Gug¢ kaynaginda dogru koruyucu gazin, gaz akisinin, kaynak
akiminin, dolgu gubugu yerlesiminin, elektrot capinin ve kaynak
modunun kullanildigindan emin olun.

TIG Uflecindeki gaz valfinin agik oldugundan emin olun.

Ark yok

Gulg¢ kaynaginda gug¢ oldugunu dogrulamak i¢in ekranin agik olup
olmadigini kontrol edin.

Ayar paneli ekraninda dogru degerlerin olup olmadigini kontrol edin.

Sebeke gli¢c besleme anahtarinin agik olup olmadigini kontrol edin.

Sebeke, kaynaklama ve doénus kablolarinin dogru birlestirilmis olup
olmadigini kontrol edin.

Sebeke gli¢ besleme sigortalarini kontrol edin.

Kaynak sirasinda
kaynaklama akimi kesiliyor

Termal koruma sisteminin g¢alisip ¢alismadigini kontrol edin (Kontrol
panelindeki Asiri Sicaklik gostergesindeki LED ile g0sterilir).

Sebeke besleme sigortalarini kontrol edin.

Termal koruma sistemi sik
sik devreye giriyor

Kaynak akimi i¢in dnerilen gérev déngistnin asiimadigindan emin
olun.

TEKNIK VERILER bélimiindeki "Gérev déngiisi” kismina bakin.

Hava giriglerinin veya c¢ikislarinin tikanmadigindan emin olun.

Rutin bakima uygun olarak makinenin igini temizleyin.

Sogutucuyu kontrol edin ve temizleyin

Maksimum akim ayari
410 A'ya ulasamaz

Gug¢ kaynaginin 3 fazlh sebeke gli¢ beslemesine baglandigini kontrol
edin

Sebeke glic besleme sigortalarini kontrol edin.
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9 HATA KODLARI

9.1 Hata kodlarina genel bakis

Hata kodu, ekipmanda bir ariza olustugunu belirtmek i¢in kullanilir. Hatalar, "E-" metniyle goésterilir ve
ardindan ekranda hata kodu numarasi goérintilenir.

Birden fazla hata algilanirsa yalnizca son gergeklesen hatanin kodu gérintulenir.

Kullanicinin ele alabilecegi hata kodlari asagida listelenmistir. Bagka hata kodlari gériinirse yetkili bir
ESAB servis teknisyeniyle iletisime gegin.

E-0 | Gug beslemesi faz kaybi korumasi

Gug¢ kaynagina yapilan gig¢ beslemesi herhangi bir fazi kaybeder. 3 fazli galisma sirasinda bir faz
kaybolur.

1.  Gug beslemesinin dengeli, tiim kablolarin bagh ve sebeke geriliminin (her 3 faz) uygun
oldugundan emin olun ve sistemi yeniden ¢alistirin. Hata devam ederse bir servis teknisyenine
basvurun.

E-1 | Asiri voltaj korumasi

Gug¢ kaynagina yapilan gig beslemesinin voltaji cok yiiksek (480 V lzerinde).

1.  Glg beslemesinin sabit oldugundan ve giris voltajinin 320 V - 480 V araliginda oldugundan emin
olun.

E-2 | Dusiik voltaj korumasi

Gi¢ kaynagina yapilan gli¢ beslemesinin voltaji gok disuk (320 V altinda).

1.  Glg beslemesinin sabit oldugundan ve giris voltajinin 320 V - 480 V araliginda oldugundan emin
olun.

E-3 Sicaklik arizasi

Gig kaynaginin sicakligi gok yiksek. Panelde ayrica, sicaklik arizasini gésteren bir LED de yanar.
Sicaklik arizasi, kontrol panelindeki asiri isinma gostergesiyle belirtilir.

1.  Gilg kaynagi soguyup tekrar kullanima hazir hale gelince hata kodu otomatik olarak kaybolur ve
sicaklik arizasini goésteren LED kapanir. Hata devam ederse bir servis teknisyenine basvurun.
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10 YEDEK PARGA SiPARISI

DIKKAT!
Onarim ve elektrik isleri yetkili bir ESAB servis teknisyeni tarafindan yapilmalidir. Sadece
ESAB orijinal yedek ve asinma pargalarini kullanin.

Fabricator ET 410iP; IEC 60974-1 uluslararasi standardi ile uyumlu olarak tasarlanmis ve test
edilmistir.Bakim veya onarim igsleminden sonra, Grinun hala yukaridaki standartlara uygun olmasini
saglamak iglemi yapan kigilerin sorumlulugundadir.

Yedek pargalar ve asinma pargalari en yakin ESAB bayisinden siparis edilebilir; bkz. esab.com.
Siparis verirken, lUtfen Grn tipini, seri numarasini, tanimi ve yedek parga listesine uygun olarak yedek
parca numarasini belirtin. Bu génderiyi kolaylastirir ve dogru teslimati glivenceye alir.
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0700 300 910

Return cable with clamp 3 m 50 mm?2

Welding cable with electrode holder 5 m
50 mm2

0700 025 526

TIG torch, SR-B 26-HD-4 m

0700 025 527

0700 025 538

0700 025 539

TIG torch, SR-B 400-8 m-ED

0700 500 084

MMA 4 Analogue Remote Control

incl. 10 m cable and 8-pin connector

TIG torch, SR-B 26-HD-8 m
TIG torch, SR-B 400-4 m-ED

0465 427 880 Cool 2
0447 248 001 Cool 2 Adaptor
(Connect Fabricator ET 410iP with Cool 2) =\ L
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SiPARIS NUMARALARI

Ordering number

Denomination

Type

Notes

0447 101 881

Welding power source

Fabricator ET 410iP

CE

0447 209 001

Instruction manual

Fabricator ET 410iP

0447 219 001

Spare parts list

Fabricator ES 410iC &
ET 410iP

0447 220 001

Service manual

Fabricator ES 410iC &
ET 410iP

Teknik belgelere internet lizerinden su adrese giderek ulasabilirsiniz: www.esab.com
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